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PIKTOGRAMME — PICTOGRAPHS

DC-"v5*-Verschialssschutzschicht fir den allgamainen Einsatz

D:C “¥5" wear-protective coating for general use

HSSE-PM
HSSE-PM

HESE
HS5E

Fursynchrones Gewindeschnelden
For Rigid Tapping

Fiir Hessisches Gewindeschneidan
For Classic Tapping

innenk Uhlung mit stimsaitigem 5chmiermitteloustrirt
Internal coolant with frontal autflow

InnankUhlung mit seithichem Schmiermittaloustrire
Internal coolant with radial outflow

Gerade Muren mit Schdlanschnit
Straight flutes with spiral point

Spiralnuten mit 40° Rachtadrall
407 right-hand spiral fluras

&) - P B L

Durchgangskoch, langspanande Werkstoffe
Through hole, leng chipping matarials

Sockoch = 2.5 x D, longspanende Warkstoffa
Blind hole < 2.5 x D, long chipping materials

2 - 3 Gewindegdngs, Anschnitt Form C
2 - 3 chamfared threads, lead form C

3.5 - 5 Gewindagdnga, Anschnitt Form B
3.5 - 5 chamfered threads, lead form B

Karnlochdurchmessar

Cora-hole diameatar

Anzah! Spannuten (Z)
Mumbear of flutes [Z)

Varstdrkter Schaft gamass DIN 371

I mm =

Reinforced shank as par DIM 371

——= Durchfallender Schaft gemass DIN 376

| | BINITE ==

Reduced shank as per DIM 374



MEHRWERT SCHAFFEN DURCH
TECHNOLOGIE UND DIENSTLEISTUNGEN

Mit 80 Jahren Erfahrung in der Gewindetechnologie gehért die DC SWISS SA zu den weltweit
fithrenden Herstellern von hoch qualitativen Gewindewerkzeugen.

Der stetig steigende Bedarf der Industrie an Gewindewerkzeugen kann nur mit technologischen Lésungen gedeckt
werden. DC-Gewindewerkzeuge garantieren hohe Prazision und einen sicheren Fertigungsprozess.

Unsere weltweite Prisenz mit entsprechender Kundenndhe und Betreuung durch unsere Gewindespezialisten gewdh-
ren die Herstellung hoch priziser Gewinde.

Konstante Forschung nach neuen technischen LGsungen mit fortwdhrenden Investitionen in den neusten Stand der
Technik und hoch qualifizierte Mitarbeitende machen uns zu lhrem idealen Partner fir alle Gewindeverbindungen.

CREATING VALUE THROUGH
TECHNOLOGY & SERVICES

With 80 years of experience in threading technology, DC SWIS55 SA is one of the world’s leading
manufacturers of high-quality precision threading tools.

The increasing demand of the industry on threading tools can only be met with techneological selutions.

LC Threuding tools guarantee |'1ig|"| perfc:rrnu nce and a safe munuﬁ::::’ruring pProcess.

Our worldwide presence, customer proximity and our threading specialists assure the manufacture of high-preci-

sion threads. Constant research in new technical solutions and continuous investments in state of the art technology
and highly qualified human resources make us your perfect partner for all threaded connections.

4 dcswiss.com



Dieser Allzweck-Gewindebohrer mit perfekter Span-
kontrolle setzt neue Massstdbe im NC-Gewinde-
schneidprozess.

DC SWISS SA steht fir
FUNKTIONALITAT,
VIELSEITIGKEIT & LEISTUNG

This multi-purpose tap with perfect chip control sets
new rules in the NC-tapping process.

DC SWISS SA stands for
FUNCTIONALITY,
UNIVERSALITY & PERFORMANCE

QTAP




SPEZIFIZIERUNGEN — SPECIFICATIONS

Q.20Vs

* Fiur Durchgangslécher

* Mit Schdlanschnitt

* Optimierte Schneidengeometrie und Schneidkanten

* DC-"V5"-Verschleissschutzschicht fir den allgemeinen Einsaiz

oW L Wi v Wl W oW L LB
* For through holes
* Spiral point
* Geometry and cutting edges optimised
* DC "V5" wear-protective coating for general use

Q@.23V5

* Fir Durchgangslécher

* Mit Schédlanschnitt

* Optimierte Schneidengeomefrie und Schneidkanten

* DC-"V5"-Verschleissschutzschicht fir den allgemeinen Einsaiz
* Innenkihlung mit seitlichem Schmiermitte lausiritt

& &k & & % i & & LR * & & * k& & &k

* For through holes

* Spiral point

* Geometry and cutting edges optimised

* DC "V5" wear-protective coating for general use
* Internal coolant with radial ouviflow

Q.60VS

* For Sackldcher

* Mit starken Spiralnuten

* Optimierte Schneidengeomefrie und Schneidkanten

* DC-"V5"-Verschleissschutzschicht fir den allgemeinen Einsatz

& o A & & & & & & LE & L W k& & % &
* For blind holes
* Spiral flutes
* Geometry and cuiting edges optimised
* DC "V5" wear-protective coating for general use

Q.63V5

* Fir Sacklgcher

* Mit starken Spiralnuten

* Optimierte Schneidengeomefrie und Schneidkanten

* DC-"V5"-Verschleissschutzschicht fir den allgemeinen Einsaiz

* Innenkdhlung mit stimseitigem Schmiormittelausiritt
& i & & 3 W & & & u & & ok & * &k & & & &

* For blind holes

* Spiral flutes

* Geometry and cutting edges optimised

* DC "V5" wear-protective coating for general use
* Internal coolant with frontal outflow

b dcswiss.com



SPEZIFIZIERUNGEN — SPECIFICATIONS

PERFEKTE INTERAKTION ZWISCHEN SCHNEIDENGEOMETRIE,
SCHNEIDKANTEN UND DER NEUEN VS-BESCHICHTUNG

PERFECT INTERACTION BETWEEN GEOMETRY,

CUTTING EDGES AND THE NEW V5 COATING

SPEZIELLES BASI5-MATERIAL
SPECIFIC BASIC MATERIAL

HOHERE LEISTUNG DANK INNENKUHLUNG
INCREASED PERFORMANCE THANKS TO
INTERNAL COOLANT

Der DC-QTAP kann fir verschiedenste Werkstoffe eingesetzt werden, wie fir Kohlenstoffstéahle,

Vergiitungsstihle, rostfreie Stédhle, Aluminium, Guss, Messing.
Die innovative geometrische Konstruktion in Kombination mit den perfekten Schneidkanten und derneven V5-Beschich-

tung erlaubt die Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe und vielfiltige Anwendungen.

The DC QTAP cuts a wide range of materials - carbon steels, alloy steels, stainless steels,

aluminium, cast iron, brass alloys.
The innovative geometric design in combination with the perfect cutting edges and the new VS coating allows to

handle various materials and applications.



ANWENDUNGSTABELLE QTAP — APPLICATION CHART QTAP

0

C kopter

n

£ (|41

CLASSIC | |STHCHID

EE
2% sowf
E g ]
:E —
E  aom I
0%
e @/A\[P
10%
0%
-
ﬂuhj”ﬁ:m!ﬁ“} 'H.'ﬂ m'm'ﬁm'm'm'm'm'mm'rm '1mn'1:mn'unu
Tansile sirangth N/mm?
Hérta = HE 120 450 18O 205 240 265 205 325 365 385 445
Hardness = HB A i A i 4 4 4 4 4 4 e
Werkswoff-Groppen  Workstoffbezsichaung Materisl designation Hire  Festighoit  Dahuung
Material growps Hardness Tansila Eluri-
H
B8 ey )
nn _Mmumuil Free- g shek <00 =700 =10
Steals 12 | Bowwhl Evstzsiohl Structural, conentotion stadls < 20 = 700 =30
13 | fohlensoffsmahl Cothon skek < 300 < 1000 <M
_H Sighl legient < B50 K/mn’ Mloy stads = B50 N/fom? <5l = B50 =30
A5 Sohl begiert / vrgliet = 850 - < 1150 N/mm” Mloy steds hard. / lamp. > B50- < 1150 H/mm* =50 = B50 =30
Rostfraiar Sahl N Roseiraier Shl, peschwalel Frem madhining shinless seels <50 = 850 =15
Swoinless steels  L9p 4 oo nisch Austenitic stuinless stesls <%0 < 850 =10
B Forriisch, manersitixh < 850 N Farritic and martersitic < 850 N fmn® <350 < §50 =190
M Foritisch, morersiisch > 850 - < 1750 fnm®  Faritic ond martersitic > 850 - < 1150 W/ > > 850 >15
E] e 3 | Grouss (st iran <50 < 850 <10
Castiren 32 kugelgrophitguss, Temparguss Sphanidal grophite + malkobls cost iren <50 = 850 =1
Nickel " 51 ickeNegiaruny 1 < 850 N/mne Nickel alloys 1 < 850 W/mn? =50 = B50 > 95
Nickel 59 NicksMogiarung 2 = B50 - < 1150 /mo’ Nickel alloys 2 = B50 - < 1150 N/inn’ > 50 > B50 <15
' Rainkupfar [ Bebirolytkuples] Pura copper {elacirobyte mppar) < 120 = 4010 =11
Coppar ‘ Massing, Fronza, Rasguss (kuzsponend Short chip brass, phosphor bronzs, gun metal <200 <700 <13
63 | Messing [longspowend) Lang chip bross <200 = 700 =12
Alemigivm 71 | Alundegian Al unalkyad < 100 = 350 =15
:':l'_"_"" T2 Allagiart i < 1.5 % Al olloyed 5i < 15 % < 150 < 500 =15
i 73 | Al logiert 5i > 1.5 %- < 10 % Al olloyed 5i > 15 % - < 10 % <120 <4 <15
| T Allegiart 5i = 10 %, Mg Laglarvag en Al alloyed i = 10%, Mg-olloys <13 < 400 <10
Kwnststaff Bl | Thermoploste Thermoplostic
Plastic compounds Duroplaste Duroplostics
Fasarversiirbs Kumstsolfa Ghss fibra reinfaroed plastics

dcswiss.com



QINVE4Y  04I0WHF4 | QII3VEd HIIVER4 G360WE3  G460WS-3 | Q38IVE-D QAEVED

m

B
E. E. E. E.
- P | P | P | B
E E E E
- P | P | P | B
» E. g E
E. E E E.
E. E £ E
. | B | B | B
E E E E
S - A - S A —
E E E E
£ E E E ] ]
E. E. E E.
E E E E
Bﬂﬁ-f-il‘nhiu > Geaignet mit Emulsion Bai den oban owlpefibrren Daten hondalr es sich um Rickwarte,
Optimal with emulsion =" Suirable with smulsion The indicated voluss o o guideline.

©@o



Inhaltsverzeichnis — Maschinengewindebohrer QTAP
Directory — Machine taps QTAP

Merkmals
Charsctenistics _ i .
BRI AE
;:.. Q320V¥5-4 Q420V5-4|Q323V5-4 Q423V5-4|Q360V5-3 Q460VS5-3|Q363V5-3 Q463V5-3
!
Lochart
Hele type
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QTAP — Gewindeschneid-Sortimente
QTAP — Tap assortments

)5

Q320Vs-4

M3, M4, M5
M6, M8, M10

M3, M4, M5
M6, M8, M10

1
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16 deswiss.com



@S =318
T —1 | mwin
UNC ASME B1.1 M e w

f
[\
K

2B 18 28
ID ID ID
196331

111 100 14

11 1567 110 18

222 140 M4




UNF ASME B1.1 i T “| = ::l. ;
QAP

Wl AL L by R D 0 D

10 32 482 T 15 25 & 48 3 405| = 196290 + 197631

e M4 783 80 20 35 & 6.2 3 6.9 * 196300

me 20 1111 100 19 & 6.2 3 98 * 196302 * 197635

18 deswiss.com



=S@le =@ 08

HSSE| -

UNF ASME BI.1

A 1111 100

18 1587 100




G DIN EN ISO 228 (BSP)

PM

THF=

X 1

P d
1 e e o D
28 a7z 90 22 7 55 3 875 = 196312 » 197645
s 19 1666 100 20 12 8 3 152 * 196314 o 197647

dcswiss.com




=S@le =@ 08

G DIN EN 1SO 228 (BSP) PM | |HSSE| | || DINSISE =

S

D ID
28 872 W 4 7 55 3 875| = 196316 » 197649

s 19 1666 100 14 12 8 4 152 * 196318 * 197631




SYNCHRON-GEWINDESCHNEIDFUTTER — SYNCHRO TAPPING CHUCKS

Der QTAP funktioniert mit einem Ldngenausgleichsfutter genauso gut wie mit unserem
Synchron-Gewindeschneidfutter mit Axial-Stossddmpfer.

DC 5WI155 SA cfferiert eine spezifische Gesamtlésung, den aktuellen Bearbeitungsmethoden angepasst:
ein Gewindeschneidfutter Typ SRT, Soft-Rigid-Tapping mit "Axial-Stossdampfer”, welches praktisch den
gesamten Druck, der beim Umschalten der Spindel auf die Schneidkanten des Gewindebohrers ausgeiibt
wird, ausgleicht. Dadurch wird eine erhebliche Standzeiterhdhung erzielt!

The QTAP works just as well with a linear compensating spindle as with our Synchro
tapping chuck with axial shock absorber.

DC SWISS SA offers a specific global solution adapted to this modern machining method; a tapping
chuck with axial shock absorber, type SRT, Soft Rigid Tapping. This tapping chuck, suitable for quick

change systems is able to absorbe the axial pressure applied to the cutting edges while the spindle re-
verses, and therefore increases the tap life.

dcswiss.com




SRT Synchron-Gewindeschneidfutter mit Axial-Stossddmpfer

Tapping chucks with axial shock absorber mcm

H:r-,é;.mm

p--mh:inm

_ L
, _
Dy
1 .
Ly
<30 < 30 <30
bar bar bar
- - L | ID ID ID
M3 - M12 38 20 4 860 51 » 162832
M5 - M20 56 25 53 1100 82 » 162833
Weitere Typen und Ausfihrungen auf Anfrage.

Further types and execufions en request.



TECHNISCHER FRAGEBOGEN Gewindebohrer und Gewindeformer

Angebotsanfrage OJ Versuchsresuliat OJ Beanstandung O
Vertretung : Koniakiperson :
Kunde : E-Mail :
Tel- /Fox-Nr : Daium :
1. Werkzeug-Typ : Abmessung :
Besonderhelt : Toleranzklasse :
2. Werksioffgruppe :
Werkstoff-Nr : Héirte : N/mm? /HB/HRC
Norm : Bruchdehnung : %
3. Gewinde : O Sackloch O] Durchgangslodh Gewindeltinge : mm
Kernloch- : Tiefe : mm
Aufbohrungs-# : Tiefe : mm
4. Schnittgeschwindighkeit (V) : m/min 1/min
Vorschub (1) : %
5. Maschine : Clinnenkithiung
Arbeitsrichtung : O horizontal DClvertikal
Synchro-Gewindeschneiden :  [Sofi- Rigidfutfer Gewindeschneidspindel :  [langenausgleich
CI$pannzange Ol Ausklinkbar
CIWeldon ClRuischkupplung
O Schrumpffutter O Awtomat. Umschaftung
6. Schmierung : O Emulsion O Schneddal O Lufi I MMS
Produkt :
7. Grund des Werkrevgwechsels : ~ DlWerkzeugverschleiss O Werkzeugbruch
ClGewinde nicht korreki (kontroliert mit Lehre) O Zohnavshriiche im Anschnitibereich
CIMaschinenfehler O Zahnousbriiche Im Fuhrungsgewinde
8. Standzeitvergleich :
Vergleichswerkzeug :
Resultat und Befund :
Pemerkvngen :

Kople senden an : DC SWISS SA - CH-2735 Malleray info@dcswiss.ch



TECHNICAL QUESTIONNAIRE Thread cutting and thread forming

Enquiry CJ Test result O Complaint O3
Agency : Contac :
Customer : E-mail :
Phone or fmx : Date :
1. Tool type : Threod size :
Particulartty : Closs of felerance :

2. Material group :

Muaterial N° Hardness : N/mm2 /HB/HRC
Norm : Elongation : %
3. Thread : Clblind hele Clthrough hole Threaded length : mm
Core hole @ : Depth : mm
Counter-bore @ : Depth : mm
4. Cutting speed (V) : m,/min 1/min
Feed (f) : %
5. Machine : Clinternal coolant
Waorking position : Clhorizontal Dlvertical
Rigid Tapping : C1*Soft Rigid Tapping” Tapping spindle :  Claxial compensation
Cleollet Ol de- clutching
CIWeldon Clreversible
Clhot / cold shrunk Clsliding clutch
6. Lubricant : Clemulsion Clcutting oil Clair Cmist
Product :
7. Tool change reason : Cltosl wear Clteol breakage
Clthread net correct (checked with thread plug gavge) Clteeth breokage in the chamfer lead
Clmachine error Cltooth breakage in the guiding thread

8. Efficiency comparison :
Tool under fest :
Performance and observations :

Remarks :

copy to be sent to  DC SWISS SA - CH-2735 Malleray info@dcswiss.ch



LIEFER- UND ZAHLUNGSBEDINGUNGEN

Bestellungen

Angebote und
Avftragsbestétigungen

Preise

Zahlungen

Eigentumsvorbehalt

Versand

Lieferfristen

Spezialanfertigungen

Garantie

Beanstandungen

Zeichnungen und
Abbildungen

Notstandsbedingungen

Erfilllungsort und
Gerichtsstand

Bastellungen, die nicht ab Lager ausgelisfert werden kénnen, sind von

uns zv bestdtigen.

Arfikel, die nicht mehr standardméissig hergesiellt werden, obwohl sie

im Katalog aufgefihrt sind, miissen als Spezialanferfigung angeboten

und berechnet werden.

Aufirdige kiinnen nur nach gegenseitiger schrifflicher Abmachung annulliert werden.

Die zu unseren Angeboten gehSrenden Beschreibungen und Unterlagen,
wie Gewichis- und Massangoben, Abbildungen und Zeichnungen,

sind durch die siindige Weitereniwicklung nur annédhernd massgebend,
sofern sie nicht als verbindlich bezeichnet sind.

Unsere Preise versishen sich exklusive MWSt, fur Lisferung ab Werk,
ausschliesslich Verpackung, Versandkosten und Versicherung.

im Falle einer Preiserhdhung behalten wir uns das Recht vor, bereits
bestdfigte Werkzeuge zu den neuven Preisen zu verrechnen.

Unsere Rechnungen sind innert 30 Tagen neito zahlbar. Bei Zieliber-
schreitungen werden Verzugszinsen nach dem jeweils giltigen Diskontsatz
vemaechnet. Die Kosten fiir Lisferungen per Machnahme, Wachsolspesen,
usw. gehen zu lasten des Kéufers.

Wir behalten uns das Eigentum an der jeweils gelieferten Ware bis zur
vollstdndigen Bezahlung des Kaufpreises, einschliesslich aller Nebenkosten, vor.

Erfolgt auf Rechnung und Gefahr des Bestellers.

Die Lisferfristen werden jeweils songféltig emittell, sind jedoch stets ohne Gewdhr.
Bei Uberschreitung der bestétigten Lieferfrist lehnen wir Yezugssirafen

oder sonsfige Schadenersatzforderungen, sowie Rickiritt von Bestellungen,
grundséitzlich ab.

Bei allen Lisferungen von Spezialwerkzeugen behalten wir uns das Recht
siner Uber- oder Unterschreitung der Bestellmenge um bis zv 15 %, bei
kleinen Mengen um 1 bis 2 Stick, vor.

Werkzeuge, die wir als fehlerhaft anerkennen, werden gratis ersetzt.
Dies jedoch ochne jegliche weitere Entschadigung.

Mussen spédtestens innert 14 Tagen nach Erhalt der Ware schriftlich
angebracht werden.

Es ist unfersagt, Zeichnungen und Abbildungen zu kopieren oder Dritten
zugéinglich zv machen.

Angaben in unserem Katalog, auf Zeichnungen und in anderen Doku-
menten k&nnen sich infolge technischer Waiterentwicklung und eventueller
never Mormen dndem. Sie sind deshalb nicht verbindlich.

In Fallen von hdherer Gewalt, teilweisem oder totalem Unterbruch unserer
Fabrikation, behalten wir uns das Recht vor, von eingegangenen
Lisferverpflichiungen ganz oder teilweise zurlickzuireten.

Fiir alle sich aus dem Veriragsverhélinis ergebenden Sireitigkeiten ist das
Amtsgericht Moufier (Schweiz) zustGndig.
Siraitigkeiten untersiohon ausschliesslich dem Schweizerischen Obligationenrecht.

26
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DELIVERY AND PAYMENT CONDITIONS

Orders

Quotations and
acknowledgements

Prices

Payment

Right of ownership

Despatch

Delivery

Special orders

Guarantee

Complaints

Drawings and sketches

Special conditions

Tribunal

Ordars, which cannot be deliverad from stock, will be acknowledged.
ltems, which do not belong any more to our standard programme,
although still featured in the catalogue, will be invoiced as "specials”.
Orders may only be cancelled by mutval written agreement.

For reasons of constant development in this field, all descriptions
mentioned in our quotations, annaxed documents, weight indications,
measurements as well as illusirations and drawings are approximate

indications. These technical dota have binding valve only if expressively specified.

Quwr prices are quoted for deliveries ex works Malleray, excluding
VAT, packing, insurance, freight, customs’ and legalisation duties.
Should prices increase, we reserve the right to invoice tools already
acknowledged at the new prices.

Payments must be made in advance or against irrevocable and con-
firmed documentary credit to be opened in our favour with a Swiss bank.
All banking commissions and charges have to be borne by the buyer.

We reserve the right of ownership of all goods supplied until the sales
price, plus all incidental charges, have fully been paid.

Deliveries take place at the purchaser’s risk.

Confirmed delivery dates are non-binding. We will do our utmost to
maintain them. However, we cannot accept responsibility of direct or
consequential losses due to delayed deliveries.

For all special tools we reserve the right to over or under supply the
ordered quantity by up te 15 %, or on small quantities by 1 or 2 pieces.

Tools recognised to be defective by DC will be replaced free of charge,
but without prejudice.

Complaints will be considered only within 14 days after receipt of the goods.

The reproduction or transmission of drawings and other documents to
a third party are prohibited.

The information (drawings and prints) in our cotalogue is for guidance
only and is not binding.

In the case of partial or total disruption of our production; we reserve
the right to partially or totally cancel our dalivery commitments.

All disputes are subject to Swiss Law. The seat of court of low will be
Moutier |Switzerland).

17
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WARNUNG
Gewindewerkzeuge kénnen durch technisches Versagen oder durch Fahrlassigkeit brechen oder zersplittern
und die Gesundheit des Mitarbeitenden geftthrden. Befolgen Sie daher die gesetzlichen Sicherheits- und
Gesundheitsvorschriften. Zudem ist das Tragen der Schutzbrille unerlésslich.

Das Schleifen von Gewindewerkzeugen verursacht geféhrlichen Staub und darf nur unter gewissenhaftesten
Sicherheitsrichtlinien verrichtet werden.

WARNING
Thread teols can break or shatter either through technical failure or negligence, and can endanger the health of
the operator. Always obey the safety and health regulations, also the wearing of safety glasses is compulsory.

The grinding of threading tools cavses hazardous particles, and must be performed only under most rigorous
safety standards.

Eventvelle Anderungen oder Anpassungen der technischen Daten sowie Druckfehler berechtigen zv keinerlei
Entschadigung.

Die Wiedergabe von Texten oder Bildern, auch auszugsweise, ist nicht gestatiet.

We have made every effort to ensure that the information (drawings, prints, technical data) given is correct.
However, we do not assume any responsibility for any errors, omissions or subsequent changes.

The reproduction of drawings and other documents and their transmission to a third party is prohibited.

© DC SWISS SA
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I

DC SWISS SA
Grand-Fue 12
CH-2Z735 Malleray

Tel. + 41 32 491 43 63
info@dcswiss.ch

DC Swiss GmbH
Graseggersirasse 125
DE-50737 Kaln

Tel. + 49 221 925 5320
info@dcswiss.de

DC Mano Tools SA
Zrand-Rue 19
CH-Z735 Malleray
Tel + 41 32 AQ1 63 63

infol@dcswiss.ch

DC Swiss s.r

Yia Cancwa 10
[T-20017 Rho

Tel. + 39 02 &6Q A0 4]

infol@doswiss it

€D SWISSQUALITY

DC Swiss UK Led

9 Chrgraave Road
(=B-Sheffield 313 PLG
Tel + 44 114 2903 90 13

infol@deswiss.couk
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